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1993 yilinda Istanbul'da kurulan Bilsa, kuruldugu gunden
bu yana toz metal enjeksiyon kaliplama — MIM, talasli
imalat, hassas dokum, dovme ve ekstrdzyon yontemleri
ile konularinda uzman olan kuruluslara parca Uretimi
hizmeti vermektedir. Musterilerinin yaninda bir "Cozum
Ortagr” olarak yer alan Bilsa, muUsterilerinin gergek
ihtiyaclanni anlayabilmek ve karsilayabilmek icin onlarla
yakin temasta calisir. Istanbul'un dnde gelen sanayi
baolgesinde bulunan tesisimizde, savunma sanayi,
otomotlv, medikal, celik, el aletleri ve elektrik endUstrilerinde
faaliyet gosteren firmalarn intiyac duyduklarn parcalarin
Gretimi gerceklestirilir

Misyonumuz:

Hata payini minimuma indirerek Gretim yapma anlayisimiz
ve teknolojik gelismelere sagladigimiz uyumia,
gunumuiztin onemli sektorlerine kaliteli Granler sunmak.

Vizyonumuz:

lnova'syonum sadece takipcisi dedjil bir parcasi olarak,
sarekli gelistirdigimiz Gretim yontemlerimiz ile dinya
capinda bir tedarikci olmak.
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Bilsa, tecrubeli ve alaninda uzman ekibi, yuksek niteliklere sahip makine parkuru ve kalite kontrol bandi ile musteri
odakli bir Gretim hizmeti sunar. Uretim sureci boyunca yasanabilecek olast sorunlart ortadan kaldirarak, kaliteli
ve essiz bir retim gerceklestirir: Bilsa'nin sektorde tercih edilen bir isim olmasini saglayan Gretim hakimiyeti ve
kabiliyetleri, Gretmis oldugu her Grtnde hissedilir

Uranlerinizde intiyaciniz olan ayricalig yakalayabilmeniz icin, ¢zel Gretimlerimizle sizlerin de yaninizda ve
hizmetinizdeyiz.

Yontem Gelistirme:

Bilsa, sizlerin ve musterilerinizin hak ettigi kalite, memnuniyet ve performansi saglamayi kendine bir gorev bilir.
Yenilikleri yakindan takip eden, alaninda uzman ve tecrubeli ekibimiz, sorunlarinizi cozume ulastirmak icin calisir
ve surece dair bilgileri sizinle paylasarak intiyaciniz olan Grtnleri sorunsuz bir sekilde tretmek igin tercin edilen
bir tretim yontemi ile gerceklestirir

Performans:

Bilsa’da, Urunlerin performans ve islevini artiniabilecek Uretim yontemi belirlenir ve Uretim mumkan olan en dustk

maliyetlerde yapilir Urettigimiz her Urdn cok ozel olup, tamamlayicisi olacagr Urtnlerin en verimii halde kullanimasi
icin gerekli kontroller ve uygulamalar gerceklestirilir

Ayrica, bilinen diger tretim metotlarina gore daha hizli sonug veren Toz Metal Enjeksiyon Kaliplama — MIM
teknolojisi sayesinde stok maliyetleri dustrtlarken tedarik streleri de kisaltilir
Dustuk Maliyet:

Bilsa olarak hedefimiz, ttm Uretim yontemlerinde dustk maliyet saglayabilmektir. BUyUk parcalarin tretimi, dokam,
dovme ve talash imalat gibi standart yontemierle yapilirken, bilinen bu yontemlerle daha yuksek maliyetler ve
' uzun strecler doguran kucuk ve kompleks parcalann tretimi, MIM teknolojisine sahip tesisimizde daha dustk
maliyetlerde hizlica gerceklestirilir
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YENILIKCi SUREC
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En siki ozelliklere, farkl sekillere,
boyutlara ve malzemelere sahip
parcalarinizin tretimini 27 yili
askin suredir Ustleniyoruz.

Gelismis makine, sistem ve
onlarca yillik deneyimin bize
kattiklarini kullanarak
musterilerimize yuksek kaliteye
sahip parcalar sunuyoruz.

Verimli Uretimlerimiz ve
ardnlerinizin mukemmelligine
adanmis uzman Uretim ekibimiz,
Onde gelen parca ureticileri
arasina itibanmizi insa etmistir.
Musterilerimize zamaninda bilgi
vererek, benzersiz cozumler ve
rekabetci fiyatlar sunarak ve
Uretim strecini kisaltarak, musteri
odakli hizmet sunmaya gayret
gosteriyoruz.

YUksek kalite ve performansa
sahip parcalar ureterek
musterilerimizin memnuniyetini
her daim saglyoruz.

Parca Uretimi
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Bilsa'da inovasyon, yeni bir kalite anlayisini veya yeni bir Uretim
yontemini hayata gegirerek kullanimasini ifade eder. Inovasyon
sdredi, urdnlerin gelisimini yapilandiran ve sistematik olarak
uygulayan net bir sistemi olusturur. Bilsa'da inovasyon sureci
fikirlerin Uretilmesiyle baslar ve streci ayni fikirlerle hayata
gecirmekle devam eder.

Bilsa, takipcisi oldugu yenilikler ile tretimine destek verdidi
Urtnlerde Uretim streci boyunca kalite ve performansin
artmasini saglayacak calismalarda bulunur. Bunun yani sira,
Uranlerin termin stresini kisaltirken maliyeti dastrmeye yonelik
calismalar da beraberinde surdurar. Yapilan bu calismalar,
musterilerimizin Grdnlerinden maksimum verim almasini
saglar.

Bu alanda yapilan bazi calismalarimiz:

Elektrik endUstrisinde kullanilan bir parcanin Gretim yontemi
dokumden ¢ikarlarak ekstrizyon ve dovme yontemleri ile
degistirildi.

Elde edilen parcann maliyetinin dasmesinin yani sira parcanin
iletkenligi ve mekanik mukavemeti arttnld.

Yapllan ¢alismalar musterilerimizi memnun ederken, strece
ve Urtne kattiklanmiz da bizlerin memnuniyetini saglar.







Uretim strecinde problem yasayan ve cozum intiyacr duyan
steri e is birligi yaparak ortaklasa bir dretim
uzman calisanlarimizin ¢
N problemiler de sizlere cozUrr
ti ederiz.

¢ niyetini 6N planda tutarak, Urettigi her
dranu r ilerini leri dogrultusunda, onlar memnun
eterek, musteri odakl bir calisma anlayisi
NI kuruldugu gunden itibaren
Unlerini en kisa strede ve
calisir

Parcalann en verimli bicimde, sorunsuz bir dretim yontemi ile

uretilebilirigini saglayarak dretim surecinin kisaltimasina ve ekstra
maliyetleri ortadan kaldirmaya yardimcr oluyoruz.
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Toz Metal

MIM Enjeksiyon

Kalplama

MIM teknolojisi karmasik ve zor parcalari, hassasiyet ve
inceliklerini gbzeterek yUksek adetlerde Uretebilirken bilinen
Uretim yontemlerine gore de cesitli Ustun ozellikler sunar.

Yuiksek yuzey kalitesi
Kisaltilmis tretim stiresi
Ustiin mekanik ézellikleri

Dar olcu toleranslarini karsilayabilme
kabiliyeti

Yiiksek yogunluk nedeniyle ustin
malzeme mekanik ozellikleri

Seri imalata yatkin proses
Malzeme ve operasyon tasarrufu

Standart Uretim yontemlerinde ki kisitlamalari ve uzun
ugraslar ortadan kaldiran ve diger gelismis uygulamalari
ile tstun bir dretim yontemi olan MIM teknolojisi sundugu
dusuk maliyetlerle de avantajli bir secenektir
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MIM Metal Enjeksiyon
Kaliplama Prosesi

Uretim stirecinin ik asamasini kalip Gretimi olusturur. Intiyaciniz olan Gretim kalitesi,
performans ve verimi elde edebilmeniz icin bu asamada dogru ureticlyi secmeniz ¢ok
onemlidir.

Urettigimiz Gsttin niteliklere sahip kaliplar ile sizlere verimli ve dstk maliyetli bir Gretim

sunariz.

Uretim
Sureci

Malzeme | Feedstock

Metal tozu ve baglayicilar bir
arada kanistinlarak Gretimde
kullanilacak olan ham maddeyi
olustururlar. Baglayici, metal
tozlanni bir arada tutmaya ve
ham maddenin kolayca kalip
icerisine enjekte edilmesini
saglar.

Enjeksiyon |[Kaliplama

Enjeksiyon makinesinin
icerisinde isitlan ham madde,
dretilmis olan kalibin icerisine
yuksek basing altinda enjekte
edilir Kalplama islemi parcalann
tek bir adimda sekillenmeleri
saglar.

Elde edilen parcalara "yesil"
parca adi verilirken bu parcalar
nihai parca lclilerine gore %20-
25 oraninda daha buyuktur.



De-binding

Sintering

Metal Parca

Dustk isil de-binding finninda
kontrollt bir sekilde isitlan
"yesil" parcanin Uzerindeki
baglayicilann ortadan kalkug
Ve parcanin son asama icin
hazirlandigr prosestir.

Bu proses sonrasinda parca
artik "kahverengi” parca olarak
adlandiriir ve son asama icin
hazr.

"Kahverengi"parca bu asama da
erime sicakliginin hemen altinda
kat diftizyon yontemi ile
sinterlenerek parcanin metal
partikUllerinin yogunlasmasini
saglar.

Parca Uzerindeki gozenekler
ortadan kalkar ve parca kaliplasmis
poyutunun %75-80'Ine kadar
kGculdr. Parca, cekme pay kesin
olarak hesaplanarak kaliplandigi
icin bu cekme orani bir sorun
teskil etmez. Sureci tamamiayan
parca metal olarak elde edilir.

Sinterleme strecini tamamlayan
parca elde edilmek istenilen boyut
ve sekline ulasir ve montaj icin
hazirdir.

Bu asamada parcanin tolerans
ve yuzey kalitesini arttirmak icin
lkincil islemler gerekmez, fakat
intiyac duyulan parcalar da
malzeme ozelliklerini gelistirmek
ve parcaya ozellik eklemek icin
cesitli ikincil operasyonlar
uygulanabilir
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HizmetVerdigimi
Sektorler

Bilsa dunya capinda faaliyet gosteren bircok sirket ile is birligi icindedir. Savunma, otomotiv, medikal, elektrik, el
aletleri ve tekstil endustrilerine aktif olarak Uretim faaliyeti gostermektedir.

Uretim kabiliyetlerimizin yani sira, mUsterilerimizin bizi tercin etmelerindeki baslica sebeplerden biri sundugumuz
¢Ozum odakl hizmetlerdir: Uzman calisanlanmiz sizlere en iyi Gretim kalitesini saglamak icin parcalarinizi en dogru
yontemleri kullanarak Uretir. Uretim hacmi ne olursa olsun, istenilen kalite ve performansin karsilandigindan emin
oluruz.

Uretimlerimizi mUsterilerimizin hak ettigi mikemmelligi yaratmak icin gerceklestiryoruz.
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Bilsa, kurulusundan bu yana savunma sanayi alaninda
bircok proje ve calismaya imza atmisti: Agirlikli olarak
atesli silahlar alaninda verdigi dretim hizmeti gerek MIM
gerek hassas dokum gerekse diger dretim yontemlerini
kullanilarak gerceklestirilir

Atesli silah parcalarnin yuksek seviyede performans
gostermesi cok dnemlidir: Icerisinde bulunulan durumun
sartlan fark etmeksizin, basarisizlik asla bir secenek dedjildir.
Pek cok lider Uretici, bu alanda intiyac duyduklar
hassasiyet, guc ve dayaniklilik gerektiren atesli silah
parcalannin Gretimi icin Bilsa’yr tercin etmektedir.

Urettigimiz bazi parcalar sunlardir:
= Atesleme Mekanizmalari
= Atesleme Sistemleri
= Gez — Arpacik

Atesli silahlar alanin da uzmanlasmis ekibimiz, dretimin
her sureci boyunca size renberlik eder. Intiyaciniz olan
parcalan hak ettiginiz kalitede dretmek igin sureci ilk
asamasindan son Uretim asamasina kadar yonetir.
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Otomotiv

Otomotiv alaninda yapilan
yenilikler, Greticilerin artan musteri
taleplerini karsiamak dzere urunler
gelistirerek yeni modeller
tasarlanmasina dayanmaktadir.
Bilsa, bu yaklasimla tasarlanan
modellerin Gretimini Ustlenerek,
Uretilecek parcalarin ozelliklerine
ve tasarimiarina dayall en dogru
Uretim yontemini belirleyerek
Qretimi gerceklestirir.

Otomotiv sektorune ait parcalarin adetlerinin yuksek olmasi bircok
dretici icin sorun olabiliyorken, Bilsa, musterilerinden onay aldig
parcalarn adetlerini hizlica arttirarak, hemen her oOl¢ekte, yuksek
hacimli tretim yapma olanagi ve kapasitesi sunar.

Urettigimiz parcalara érnek:
= Emniyet kemeri
= Turbo sistemleri

Urettigimiz parcalar Gstiin mukavemet dzelliklerine ve dayanikliiga
sahiplerdir.
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Elektrik endustrisin de kullanilan
parcalar, uretim surecinde yapilan
tercinlerden dolay istenilen
oOzelliklere sahip olmayabilir ve
imalatcilara problemler yasatabilir
Yenilik¢i strecimiz bu anlamda
olusabilecek problemleri ortadan
kaldinr Bu ydzden, sektorde ileri
gelen bir¢ok uretici bizimle
calismayr tercin etmektedir.

Urettigimiz parcalara érnek:
= Bakir Bara

Uretilen parcalann belirli
seviyelerde iletkenlige sanip
olmalar gerekmektedir. Uretim
streci boyunca yaptigimiz
tercinler parcalanin ozelliklerini
gelistrmeye yardimcr olur. On yil
askin suredir dovme, ekstrizyon
ve isleme yontemlerini kullanarak
drettigimiz parcalar ile
musterilerimize yuksek kaliteli
drtnler sunuyoruz.
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Medikal Urdnlerin Uretiminde kullanilan
parcalar asla islevsellik ve performans
konusunda sorguya maruz
kalmamalidir.

Tibbi1 malzeme Ureticilerine,
asagidaki parcalarda dahil olmak
uzere cesitli uygulamalarda
kullanilan parcalarin Uretimini
gerceklestiriyoruz:

= Tekrar kullanilabilir Granler
= TJek kullanimlik aranler

Musterilerimizin her Grunde sunmakla
yukamlt olduklarn yuksek performansi
drettigimiz her parcada saglyoruz. Tibbi
parcalann Uretimini en verimli sekilde
gerceklestiriyoruz.

Urettigimiz 6zel (iriinlere 6rnek
olarak:

= Biyopsi Forsepsi

MUsterilerimizin Gretim verimi atirmalarn
icin parcalarni MIM ile uyumlu hale
getirmelerine yardimcr oluyoruz. Bunun
yani sira, musterilerimize ¢esitli
malzemeler arasindan secim yapma
0zgurltgu de tanyoruz.
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El Aletleri

Bircok trtnun imalatinda kucdk ve karmasik parcalarn tretimine intiyac duyulur.
Bu tur pargalann uretimi, standart Gretim yontemlerindeki sinirlamalar nedeniyle
uzun stren ve yuksek maliyet gerektiren streclere sebep olabilir:

El aletleri bu tur parcalarn tretimine intiyac duyulan dranlerden biridir. Bircok
Uretici bu tarz pargalann Uretiminde zorluklarla karsilasabilir: Ureticilerin Grinlerinde
sunmalari gereken fonksiyonel hassasiyeti ve performansi Urettigimiz parcalar

lle sundugumuz icin bu anlamda tercin edilen isim olmaktan mutluluk duyuyoruz.

Bu sektore ait parcalann uretimini Gretim yontemlerimizden birini olan MIM
teknolojisini kullanarak gerceklestiriyor ve Ureticilere hizl ve ekonomik bir tretim
sunuyoruz.

Urettigimiz parcalara érnek olarak:
= Anahtar Kilitleri










Tekstil

Tekstil makinesi imalatcilanna yuksek kaliteli parca tretim
hizmeti veren firmamiz Grettigi Ozel Urtnler ve kullandigr son
teknoloji sistemler ile makinelerin imalat strecini kisaltarak,
kullanim dmurlerini uzatir.

Uretim sUrecinde kullandigimiz sistemler ile parcalan
sinflandirmaksiniz, her bicimde, agiriikta ya da buyukltkte
Uretimimizi gerceklestirmekteyiz.

Karmasik ve kuicuk parcalarn Gretimi, bilinen Gretim
yontemlerine gore daha dusuk maliyet, yaksek uretim
kapasitesi ve uretim hizi sunan MIM prosesimiz ile verimli bir
sekilde saglanabilmektedir.

Uretimini gerceklestirdigimiz parcalara 6rnek olarak:
= |pik Yataklar
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